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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vor-
richtung zum Befestigen eines Transponders (30), insbe-
sondere eines RFID-Transponders, an einem Gegenstand
(13). Um einen Gegenstand (13) moglichst effizient, auto-
matisiert und kostengiinstig mit einem Transponder auszu-
statten, weist die erfindungsgemafie Vorrichtung eine Pra-
parierungseinrichtung (20) zum Herstellen einer Aufnahme
(33) fir den Transponder (30) in dem Material des Gegen-
standes (13) und eine Bestiickungseinrichtung (22) zum
Einbringen des Transponders (30) in die Aufnahme (33)
auf, wobei die Praparierungseinrichtung (20) und die
Bestilickungseinrichtung (22) an einem verfahrbaren Posi-
tionierungselement (18) zum Herstellen der Aufnahme
(33) und zum Einbringen des Transponders (30) in die Auf-
nahme (33) angeordnet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Befestigen eines Transponders, insbesondere eines
RFID-Transponders, an einem Gegenstand.

[0002] Es ist bekannt, Transponder, wie beispiels-
weise RFID-(Radioc Frequency Identification)-Trans-
ponder, an Gegenstanden manuell zu befestigen. Ein
RFID-Transponder ermdglicht eine, insbesondere
automatische, Identifizierung und/oder Lokalisierung
eines Gegenstandes. Hierdurch wird die Erfassung
und Speicherung von relevanten Daten erleichtert.
Ein RFID-Transponder ist Bestandteil eines
RFID-Systems. Hierbei befindet sich der Transpon-
der am und/oder im Gegenstand. Ein weiterer Be-
standteil des RFID-Systems ist ein Lesegerat zum
Auslesen des Transponders.

[0003] Die Erfindung befasst sich ganz allgemein
mit dem Anbringen eines Transponders an einem
Gegenstand. Hierbei geht es im Rahmen eines kon-
kreten Ausfiihrungsbeispiels um das Anbringen ei-
nes RFID-Transponders an einer (Holz-)Palette.

[0004] Paletten, insbesondere Holzpaletten, wer-
den in verschiedenen Formaten in logistischen Pro-
zessen universell eingesetzt. Hierbei befinden sich
die Paletten in der Regel in einem geschlossenen
oder offenen Pool. Die Paletten werden solange wei-
ter verwendet, wie ein tragfahiger Zustand der Palet-
te gegeben ist. Hierbei hat die wirtschaftliche Instand-
setzung von Holzpaletten eine hohe Bedeutung und
tragt zum nachhaltigen Einsatz der Paletten, insbe-
sondere von Holzpaletten, bei.

[0005] Sofern sich die Paletten eindeutig identifizie-
ren lassen, erlaubt dies eine umfassende Nach- und
Ruckverfolgbarkeit der Paletten, welches auch zur
Verbesserung der Auslastung beitragt. Dariber hin-
aus stellt der immer wieder zu beobachtende
Schwund von Paletten einen erheblichen Kostenfak-
tor dar. Bislang stehen meist nur statische Modelle
zur Ermittlung der Produktlebenszyklushistorie einer
Palette zur Verfiigung. Eine optische Identifikation
beziehungsweise Kennzeichnung, beispielsweise
mittels Strichcodes, wird nur selten genutzt, da auf-
grund von eintretenden Verschmutzungen und Um-
weltbedingungen die Lesbarkeit gefahrdet ist. Eine
eindeutige Kennzeichnung der Paletten, insbesonde-
re von Holzpaletten, kann dagegen zu einer deutli-
chen Kostenreduzierung und einem effektiveren Ein-
satz der Paletten aufgrund einer effizienten Trans-
portweguberwachung flihren.

[0006] Transponder sind an Paletten, insbesondere
Holzpaletten, manuell befestigbar. Hierbei wird zu-
nachst mittels eines Handgerates, wie beispielsweise
einer Ublichen Bohrmaschine, ein Loch in die Palette
gebohrt. AnschlieBend wird der Transponder manuell
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in das Bohrloch eingefiihrt.

[0007] Hierbei ist von Nachteil, dass die manuelle
Bestlickung von Gegenstanden mit einem Transpon-
der personalaufwendig, zeitintensiv und daher mit
hohen Kosten verbunden ist. Dies flihrt dazu, dass
eine manuelle Bestickung eines Gegenstandes, bei-
spielsweise einer Holzpalette, mit einem Transpon-
der in der Praxis nicht angewendet wird.

[0008] Weiter ist aus der JP 2006 027 678 A eine
Vorrichtung zum Befestigen eines RFID-Transpon-
ders an einem Gegenstand bekannt. Hierbei wird der
Transponder an der Aullenseite des Gegenstandes,
mittels Befestigungsstiften, die mittels eines Handge-
rates positioniert werden, befestigt. Auch hier ist von
Nachteil, dass aufgrund eines zu bedienenden Hand-
gerates ein hoher Personalaufwand notwendig ist,
der zu entsprechend hohen Kosten flhrt.

[0009] Dariber hinaus ist eine Befestigung eines
Transponders an einer AuBenseite eines Gegenstan-
des, beispielsweise einer Palette, von Nachteil, da
hierdurch die Gefahr einer Beschadigung besteht.
Insbesondere beim Anbringen eines Transponders
an einer Auflenseite einer Palette besteht aufgrund
der Transportbewegungen und Ladeaktivitaten, bei-
spielsweise durch Staplerfahrzeuge, eine erhdhte
Gefahr fir mechanische Beschadigungen. Somit ist
eine Befestigung eines Transponders an einer Au-
Renseite eines Gegenstandes, insbesondere einer
Palette, in der Praxis nicht anwendbar.

[0010] Fernerist bekannt, dass Paletten aus Kunst-
stoff bereits bei der Fertigung mit integrierten Trans-
pondern ausgeristet werden. Jedoch ist ein Grofiteil
der verwendeten Paletten aus Holz hergestellt. Holz-
paletten sind jedoch in der Regel nicht mittels Trans-
pondern ausgestattet.

[0011] Es ist das der Erfindung zugrunde liegende
Problem, eine Vorrichtung zum Befestigen eines
Transponders an einem Gegenstand anzugeben, so
dass ein Gegenstand méglichst effizient, automati-
siert und kostengiinstig mit einem Transponder aus-
gestattet wird.

[0012] Das der Erfindung zugrunde liegende Pro-
blem wird durch eine Vorrichtung der eingangs ge-
nannten Art geldst, welche eine Praparierungsein-
richtung zum Herstellen einer Aufnahme fur den
Transponder in dem Material des Gegenstandes und
eine Bestlckungseinrichtung zum Einbringen des
Transponders in die Aufnahme aufweist, wobei die
Praparierungseinrichtung und die Bestiickungsein-
richtung an einem verfahrbaren Positionierungsele-
ment zum Herstellen der Aufnahme und zum Einbrin-
gen des Transponders in die Aufnahme angeordnet
sind.
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[0013] Somitist mittels des verfahrbaren Positionie-
rungselementes ein vollstandig automatisiertes Ein-
bringen des Transponders in die Aufhahme in dem
Gegenstand durchfihrbar. Hierbei wird zunachst mit-
tels der Praparierungseinrichtung eine Aufnahme fir
den Transponder in dem Material des Gegenstandes
hergestellt. Hierzu wird die Praparierungseinrichtung
mittels des Positionierungselementes in eine geeig-
nete Arbeitsstellung verfahren. Nach dem Herstellen
der Aufhahme wird die Praparierungseinrichtung mit-
tels des Positionierungselementes aus dem unmittel-
baren Bereich der hergestellten Aufhahme entfernt.
Sodann wird die Bestlckungseinrichtung mittels des
verfahrbaren Positionierungselementes in eine ge-
eighete Arbeitsstellung verfahren und der Transpon-
der in die Aufnahme eingebracht. Vorzugsweise sind
die Praparierungseinrichtung und die Bestiickungs-
einrichtung an jeweils einem separaten verfahrbaren
Positionierungselement angeordnet. Hierdurch sind
die Praparierungseinrichtung und die Bestiickungs-
einrichtung unabhangig voneinander verfahrbar.

[0014] Somit ist sowohl das Herstellen der Aufnah-
me als auch das Einbringen des Transponders mit-
tels des Positionierungselementes automatisch
durchfiihrbar. Hierdurch sind beispielsweise mittlere
und/oder gréfRere Palettenpools auf einfache und
kostenglnstige Weise mit Transpondern ausristbar.
Gerade bei hdheren Stickzahlen ist der Einsatz von
Transpondern, insbesondere RFID-Transpondern,
wirtschaftlich interessant. Hierbei fuhrt der Einsatz
der erfindungsgemalfien Vorrichtung zu einer deutli-
chen Reduzierung des Zeit- und/oder Personalauf-
wandes und ermdglicht damit eine Ausstattung von
Gegenstanden, wie beispielsweise Paletten, in ho-
hen Stlickzahlen zu niedrigen Kosten.

[0015] Nach einer Weiterbildung sind die Praparie-
rungseinrichtung und die Bestiickungseinrichtung an
einem gemeinsamen Positionierungselement ange-
ordnet. Somit werden die Praparierungseinrichtung
und die Bestlckungseinrichtung gemeinsam verfah-
ren. Hierdurch wird der konstruktive Aufwand redu-
ziert und werden die Herstellungs- und/oder War-
tungskosten reduziert.

[0016] Nach einer weiteren Ausfiihrungsform ist
eine Arbeitsstellung der Praparierungseinrichtung in
einer ersten Arbeitsposition des Positionierungsele-
mentes und einer Arbeitsstellung der Bestlickungs-
einrichtung in einer von der ersten Arbeitsposition
verschiedenen zweiten Arbeitsposition des Positio-
nierungselementes erreichbar. Demnach wird zum
Befestigen eines Transponders zunachst das Positi-
onierungselement in die erste Arbeitsposition verfah-
ren. In der ersten Arbeitsposition des Positionie-
rungselementes wird sodann mittels der Praparie-
rungseinrichtung die Aufnahme fiir den Transponder
in dem Material des Gegenstandes hergestellt. Hier-
nach wird das Positionierungselement in die zweite
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Arbeitsposition verfahren. Sodann wird der Trans-
ponder mittels der Bestiickungseinrichtung in die
Aufnahme eingebracht. Vorzugsweise ist das Positi-
onselement an einer Fihrungsschiene gefiihrt.

[0017] Weiter kann das Positionierungselement mit-
tels eines Antriebes, insbesondere in die erste Ar-
beitsposition und/oder in die zweite Arbeitsposition,
verfahrbar sein. Somit 1asst sich das Positionierungs-
element mittels des Antriebes automatisch verfahren.
Vorzugsweise wird der Antrieb mittels einer Steue-
rung gesteuert. Hierbei kann der Antrieb als ein Line-
arantrieb ausgebildet sein.

[0018] Entsprechend einer Weiterbildung weist die
Bestlckungseinrichtung ein verschiebbares Ein-
fuhrelement zum Einflihren des Transponders in die
Aufnahme auf. Mittels des Einflhrelementes wird der
Transponder in die Aufnahme eingeschoben. Vor-
zugsweise ist das Einfuhrelement mittels eines An-
triebes verfahrbar. Hierdurch lasst sich das Einfuhre-
lement automatisch, insbesondere mittels einer Steu-
erung gesteuert, verfahren. Des Weiteren kann an
dem Einfiihrelement ein Mitnehmer zum Mitfihren
des Transponders angeordnet sein. Beim Verfahren
des Einfihrelementes in die Aufnahme erfasst der
Mitnehmer den Transponder und flihrt diesen somit
zusammen mit dem Einfihrelement in die Aufnahme
ein.

[0019] Nach einer weiteren Ausfihrungsform ist der
Transponder mittels eines an der Bestlckungsein-
richtung angeordneten Flhrungselementes, insbe-
sondere zum Vermeiden eines Verrutschens oder
Herausfallens des Transponders wahrend des Ein-
bringens in die Aufnahme, gefiihrt. Hierdurch wird ein
zuverlassiger und automatischer Betrieb gewéhrleis-
tet.

[0020] Gemal einer Weiterbildung weist die Besti-
ckungseinrichtung ein Magazin fiir mehrere Trans-
ponder zum Zufilhren jeweils eines Transponders
zum EinfOhrelement auf. Mittels des Magazins wird
eine Anzahl von Transpondern bereitgestellt. Hier-
durch ist es lediglich notwendig, dass in regelmafi-
gen Abstanden eine Person ein leeres Magazin ge-
gen ein gefiilltes Magazin austauscht oder dass das
vorhandene Magazin wieder aufgefillt wird. Vorteil-
hafter Weise werden die Transponder bereits vorma-
gaziniert geliefert. Vorzugsweise wird der Transpon-
der, insbesondere aufgrund der Schwerkraft, an das
Einflhrelement automatisch Ubergeben. Insbeson-
dere sind die Transponder in dem Magazin liegend
und aufeinander gestapelt angeordnet. Hierbei wer-
den die Transponder durch das Magazin hinreichend
genau geflhrt. Der jeweils unterste Transponder wird
von dem Mitnehmer ergriffen und somit in die Auf-
nahme geflhrt.

[0021] Entsprechend einer weiteren Ausfihrungs-
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form ist die Praparierungseinrichtung mittels eines
Antriebes zum Herstellen der Aufnahme, insbeson-
dere zum Einfiihren eines Werkzeuges in das Mate-
rial des Gegenstandes, verfahrbar. Somit erfolgt
auch die Herstellung der Aufnahme durch die Prapa-
rierungseinrichtung automatisch, wobei der Antrieb
vorzugsweise mittels einer Steuerung gesteuert wird.
Das Werkzeug kann beispielsweise als ein Bohrer,
ein Stechbolzen, ein Fraskopf oder der Gleichen aus-
gebildet sein. Vorzugsweise ist die Praparierungsein-
richtung als eine Bohrmaschine zum Herstellen eines
Bohrloches als Aufhahme flir den Transponder aus-
gebildet. Derartige Bohrmaschinen sind kostenglns-
tig in der Anschaffung und gewahrleisten einen zu-
verlassigen Betrieb.

[0022] Nach einer Weiterbildung ist der Transpon-
der vollstdndig in die Aufnahme einbringbar. Hier-
durch ist gewahrleistet, dass der Transponder nicht
Uber die AuBenmale des Gegenstandes hervor-
steht. Hierdurch wird die Gefahr einer Beschadigung
des Transponders deutlich reduziert. Vorzugsweise
fixiert sich der Transponder mittels Haltemitteln
selbsttatig in der Aufnahme. Die Haltemittel kénnen
beispielsweise als Widerhacken an dem Transpon-
der ausgebildet sein. Hierdurch ist sichergestellt,
dass der Transponder beim Herausziehen des Ein-
fuhrelementes aus der Aufhahme in dieser verbleibt.
Darlber hinaus wird aufgrund der Haltemittel des
Transponders auch ein spateres Herausfallen aus
dem Gegenstand zuverlassig vermieden.

[0023] Vorzugsweise ist der Gegenstand als eine
Transportbox, ein Container oder eine Palette, insbe-
sondere einer Holzpalette, ausgebildet. Die Identifi-
kationsmoglichkeiten von transportablen Gegenstan-
de mittels Transponders ist fiir die Uberwachung der
Transportwege von besonderem Vorteil.

[0024] Demnach ist des Weiteren eine Verwendung
der erfindungsgemalen Vorrichtung zum Befestigen
eines Transponders, insbesondere eines
RFID-Transponders, an einem Gegenstand fir die
Identifikation und/oder die Uberwachung von Trans-
portwegen des Gegenstandes von Vorteil. Als
RFID-Transponder sind beispielsweise ,Confidex Pi-
no”-Transponder automatisch in einem Gegenstand,
beispielsweise einer Holzpalette, einbringbar. Auf-
grund des automatischen Einbringens des Transpon-
ders kann kostenginstig und ohne groReren Auf-
wand eine hohe Stickzahl von Gegenstanden mit ei-
nem Transponder ausgestattet werden. Hierdurch
wird zudem das Anwendungsfeld der einsetzbaren
Transponder erhéht.

[0025] Nachfolgend wird die erfindungsgemalie
Vorrichtung anhand der folgenden Figuren naher er-
lautert. Es zeigen:

[0026] Eig. 1 eine erfindungsgemalie Vorrichtung in
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einer teilweise geschnittenen Seitendarstellung,

[0027] Eig.2 eine erfindungsgemale Vorrichtung
gemal Eig. 1 in einer teilweise geschnittenen Seiten-
darstellung,

[0028] Fig. 3 einen Teilausschnitt eines Einfilhrele-
mentes fiir eine erfindungsgemafe Vorrichtung,

[0029] Eig. 4 einen Transponder in einer Draufsicht,

[0030] Fig, 8 einen Ausschnitt einer erfindungsge-
malen Vorrichtung in einer ersten Arbeitsposition in
einer teilweisen geschnittenen Seitendarstellung und

[0031] FEig, & den Ausschnitt der erfindungsgema-
Ren Vorrichtung gemanl Fig. § in einer zweiten Ar-
beitsposition in einer teilweisen geschnittenen Sei-
tendarstellung.

[0032] Eig. i zeigt eine erfindungsgemalie Vorrich-
tung 10 in einer teilweise geschnittenen Seitendar-
stellung. Die Vorrichtung 10 ist seitlich an einem Pa-
lettentisch 11 angeordnet. Der Palettentisch 11 weist
mehrere Transportrollen 12 auf, deren Drehachse
parallel zu einem Boden 24 ausgerichtet ist. Auf den
Transportrollen 12 befindet sich eine Holzpalette 13.
Mittels des Palettentisches 11 und der Transportrolle
12 wird die Holzpalette 13, vorzugsweise automa-
tisch, an die Vorrichtung 10 herangefiihrt.

[0033] Weiter weist der Palettentisch 11 an einem
von der Vorrichtung 10 abgewandten Ende ein Fixier-
element 14 auf. Das Fixierelement 14 ist hier geman
der gestrichelten Darstellung in einer ersten Stellung
und gemal der strichpunktierten Darstellung in einer
zweiten Stellung gezeigt. Sofern sich das Fixierele-
ment 14 in der ersten Stellung befindet, lasst sich die
Holzpalette 13 mittels der Transportrollen 12 bewe-
gen. Dagegen ist die Holzpalette 13 in der zweiten
Stellung des Fixierelementes 14 an dem Paletten-
tisch 11 ortsfest fixiert. Aufgrund der Fixierung der
Palette 13 in der zweiten Stellung des Fixierelemen-
tes 14 ist gewahrleistet, dass die Holzpalette 13 wah-
rend der Bearbeitung durch die Vorrichtung 10 nicht
verschoben wird. Hierdurch wird ein stérungsfreies
Befestigen eines hier nicht naher dargestellten
Transponders durch die Vorrichtung 10 in der Holz-
palette 13 sichergestellt. Das Fixierelement 14 wird
mittels eines Antriebes 15 von der ersten Stellung in
die zweite Stellung beziehungsweise umgekehrt ver-
fahren.

[0034] Die Vorrichtung 10 weist einen Installations-
tisch 16 auf. Auf dem Installationstisch 16 ist eine
Flhrungsschiene 17 montiert. Hierbei erstreckt sich
die FUhrungsschiene 17 rechtwinklig zu der Ebene
des Bodens 24 bzw. einer Oberkante des Installati-
onstisches 16. An der Fihrungsschiene 17 ist ein Po-
sitionierungselement 18 angeordnet. Das Positionie-
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rungselement 18 ist mittels eines Antriebs 19 in
Langsrichtung der Flihrungsschiene 17 verfahrbar.

[0035] Des Weiteren ist an einem unteren Ende des
Positionierungselementes 18 eine Praparierungsein-
richtung 20 angeordnet. In dem hier gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel ist die Praparierungseinrichtung 20
als eine Bohrmaschine ausgebildet. Die Praparie-
rungseinrichtung 20 ist mittels eines Antriebs 21
rechtwinklig zur Langsausrichtung der Fihrungs-
schiene 17 verfahrbar.

[0036] Oberhalb der Praparierungseinrichtung 20
ist an einem oberen Ende des Paositionierungsele-
mentes 18 eine Bestlickungseinrichtung 22 montiert.
Die Bestlckungseinrichtung 22 weist ebenfalls einen
eigenen Antrieb 23 auf. Die Bestlickungseinrichtung
22 wird anhand Eig, 2 naher erlautert.

[0037] Eig. 2 zeigt die Vorrichtung 10 geman Eijgg, 1
in einer weiteren teilweise geschnittenen Seitendar-
stellung, im Gegensatz zu Eig, 1 jedoch ohne Palet-
tentisch 11. Die Bestlckungseinrichtung 22 weist ein
verschiebbares Einflhrelement 25 auf. Mittels des
Einflhrelementes 25 wird hier ein nicht naher darge-
stellter Transponder in eine Palette 13 eingebracht.
Hierbei wird das Einflhrelement 25 mittels des An-
triebes 23 angetrieben. Oberhalb des Einfuhrelemen-
tes 25 ist ein Magazin 26 angeordnet. In dem Maga-
zin 26 sind eine Anzahl von Transpondern gelagert.
Dabei sind die Transponder in dem Magazin aufein-
ander gestapelt. Des Weiteren ist an der Bestl-
ckungseinrichtung 22 ein Fihrungselement 27 derart
angeordnet, dass mittels des Fiihrungselementes 27
ein Verrutschen oder Herausfallen eines Transpon-
ders wahrend des Einbringens des Transponders in
die Holzpalette 13 vermieden wird.

[0038] Des Weiteren zeigt die £ig, 2 im Gegensatz
zur Eig, 1 ein Werkzeug 28 flr die Praparierungsein-
richtung 20. Hierbei ist das Werkzeug 28 als ein Boh-
rer ausgebildet und mittels eines Bohrfutters 29 fi-
xiert. Das Bohrfutter 29 sowie das Werkzeug 28 wer-
den mittels eines hier nicht naher dargestellten in der
Praparierungseinrichtung 20 integrierten Antriebes
angetrieben.

[0039] Eig. 3 zeigt einen Ausschnitt des Einfuhrele-
mentes 25 gemal Eig, 2. Auf dem Einflhrelement 25
ist eine Transponder 30 aufgelegt. Ein Ende des
Transponders 30 ist einem Mithehmer 31 des Ein-
fuhrelementes 25 zugeordnet. In dem hier gezeigten
Ausflhrungsbeispiel ist der Mithehmer 31 als ein Ab-
satz auf der Oberseite des Einfiihrelementes 25 aus-
gebildet. Mittels des Mitnehmers 31 wird der Trans-
ponder 30 zum Einbringen des Transponders 30 in
die Holzpalette 13 zuverlassig mitgenommen.

[0040] Eig. 4 zeigt eine Draufsicht auf einen Trans-
ponder 30 gemal Eig. 3. An zwei voneinander abge-
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wandten Langsseiten des Transponders 30 sind Hal-
temittel 32 vorgesehen. Die Haltemittel 32 sind in
dem hier gezeigten Ausfihrungsbeispiel in der Form
von Widerhacken ausgebildet. Hierdurch ist einer-
seits ein leichtes Einfihren des Transponders 30 in
die Holzpalette 13 gewahrleistet. Andererseits fixiert
sich der Transponder 30 aufgrund der Haltemittel 32
selbsttatig. Somit ist ein unerwinschtes Ausflihren
aus der Holzpalette 13 beim Zurlckziehen des Ein-
fihrelementes 25 vermieden. Weiter ist die Gefahr ei-
nes unbeabsichtigten Herausfallens des Transpon-
ders 30 aus der Holzpalette 13 weitgehend beseitigt.

[0041] Eig. 5 zeigt einen Ausschnitt einer Vorrich-
tung 10 in einer ersten Arbeitsposition des Positionie-
rungselementes 18. In der ersten Arbeitsposition des
Positionierungselementes 18 befindet sich die Pra-
parierungseinrichtung 20 in einer Arbeitsstellung.
Das Einfihrelement 25 der Bestlickungseinrichtung
22 befindet sich in einer zuriickgefahrenen Position.
In dem hier gezeigten Ausflhrungsbeispiel ist die
Praparierungseinrichtung 20 mittels des Antriebes 21
in Richtung der Holzpalette 13 verfahren. Bei gleich-
zeitigem Betrieb des Werkzeuges 28 wahrend des
Verfahrens ind Richtung der Holspalette 13 wird
durch das Verfahren der Praparierungseinrichtung 20
eine Aufnahme 33 fur einen Transponder 30 in der
Holzpalette 13 hergestellt.

[0042] Eig. 8 zeigt einen Ausschnitt der Vorrichtung
10 gemal Eig. 8 in einer zweiten Arbeitsposition des
Positionierungselementes 18. In der zweiten Arbeits-
position befindet sich die Praparierungseinrichtung
20 in einer zurlckgefahrenen Stellung. Die Bestu-
ckungseinrichtung 22 befindet sich in einer Arbeits-
stellung und das Einfihrelement 25 ist mittels des
Antriebs 23 in die Aufnahme 33 der Holzpalette 13
eingefihrt.

[0043] Der Antrieb 23 ist in dem hier gezeigten Aus-
fihrungsbeispiel wie auch die Antriebe 15, 19 als ein
Linearantrieb ausgebildet.

[0044] Nachfolgend wird die Funktionsweise der er-
findungsgemafien Vorrichtung 10 anhand der Eig. 1
bis Fig. § naher erlautert:

Zum Befestigen eines Transponders 30 an einer
Holzpalette 13 wird die Holzpalette 13 zunachst mit-
tels Transportrollen 12 auf einem Palettentisch 11 zur
Vorrichtung 10 gefihrt. Sobald die Holzpalette 13 im
Arbeitsbereich der Vorrichtung 10 positioniert ist, wird
die Holzpalette 13 mittels des Fixierelementes 14 fi-
xiert. Sodann wird das Positionierungselementes 18
in die erste Arbeitsposition verfahren. Die Praparie-
rungseinrichtung 20 befindet sich in seiner Arbeits-
stellung. AnschlieRend wird das Werkzeug 28 mittels
eines in der Praparierungseinrichtung 20 integrierten
Antriebes angetrieben. Sodann wird die Praparie-
rungseinrichtung 20 aus einer zuriickgefahrenen Po-
sition mittels des Antriebs 21 in Richtung der Holzpa-
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lette 13 bewegt. Hierdurch wird eine Aufnahme 33 in
der Holzpalette 13 hergestellt. Sobald eine Endstel-
lung erreicht ist, wird die Praparierungseinrichtung 20
in die zuriickgefahrene Position zuriickgefahren und
abgeschaltet.

[0045] AnschlieRend wird die Bestiickungseinrich-
tung 22 mittels des Positionierungselementes 18 in
seine Arbeitsstellung verfahren. Sobald das Positio-
nierungselement 18 seine entsprechende zweite Ar-
beitsposition erreicht, wird das Einflhrelement 25
mittels des Antriebes 23 aus einer zuriickgefahrenen
Position in Richtung der Holzpalette 13 verfahren.
Hierbei fahrt das Einfihrelement 25 unterhalb des
Magazins 26 entlang, wobei ein Transponder 30 auf-
grund des Mitnehmers 31 mitgenommen wird. Der
Transponder 30 wird sodann in die Aufhahme 33 ein-
gebracht. Beim Ubergang vom Magazin 26 bis zur
Aufhahme 33 ist der Transponder 30 durch das Fih-
rungselement 27 gefiihrt. Nach dem Erreichen einer
Endstellung des Einflhrelementes 25 wird das Ein-
fuhrelement 25 wieder in seine zurlickgezogene Stel-
lung verfahren. Hierbei bleibt der Transponder 30
aufgrund der Haltemittel 32 in der Aufnahme 33 zu-
rack.

[0046] Aufgrund der erfindungsgemalen Vorrich-
tung 10 ist ein Transponder 30 auf einfache und kos-
tenglinstige Weise automatisch in einem Gegen-
stand, wie beispielsweise einer Holzpalette 13, be-
festigbar.

Bezugszeichenliste

10  Vorrichtung

1" Palettentisch

12 Transportrolle

13 Holzpalette

14 Fixierelement

15  Antrieb

16 Installationstisch

17 Fihrungsschiene

18 Positionierungselement

19  Antrieb

20 Praparierungseinrichtung
21 Antrieb

22 Bestlckungseinrichtung
23 Antrieb

24 Boden

25 Einfiihrelement

26 Magazin

27 Fdhrungselement
28  Werkzeug

29 Bohrfutter

30 Transponder

31 Mitnehmer

32 Haltemittel

33 Aufnahme
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Befestigen eines Transpon-
ders (30), insbesondere eines RFID-Transponders,
an einem Gegenstand (13) mit einer Praparierungs-
einrichtung (20) zum Herstellen einer Aufnahme (33)
far den Transponder (30) in dem Material des Gegen-
standes (13) und mit einer Bestlickungseinrichtung
(22) zum Einbringen des Transponders (30) in die
Aufnahme (33), wobei die Praparierungseinrichtung
(20) und die Bestickungseinrichtung (22) an einem
verfahrbaren Positionierungselement (18) zum Her-
stellen der Aufnahme (33) und zum Einbringen des
Tranponders (30) in die Aufnahme (33) angeordnet
sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Praparierungseinrichtung
(20) und die Bestickungseinrichtung (22) an einem
gemeinsamen Positionierungselement (18) angeord-
net sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Arbeitsstellung der Pra-
parierungseinrichtung (20) in einer ersten Arbeitspo-
sition des Positionierungselementes (18) und eine
Arbeitsstellung der Bestlickungseinrichtung (22) in
einer von der ersten Arbeitsposition verschiedenen
zweiten Arbeitsposition des Positionierungselemen-
tes (18) erreichbar ist.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Posi-
tionierungselement (18) mittels eines Antriebes (19),
insbesondere in die erste Arbeitsposition und/oder in
die zweite Arbeitsposition, verfahrbar ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
stliickungseinrichtung (22) ein verschiebbares Ein-
fihrelement (25) zum Einfiihren des Transponders
(30) in die Aufnahme (33) aufweist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das EinfUhrelement (25) mittels
eines Antriebes (23) verfahrbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass an dem Einfihrelement (25)
ein Mitnehmer (31) zum Mitfihren des Transponders
(30) angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Transponder (30) mittels eines an der Bestlicksein-
richtung (22) angeordneten Flhrungselementes (27),
insbesondere zum Vermeiden eines Verrutschens
oder Herausfallens des Transponders (30) wahrend
des Einbringens in die Aufnahme (33), gefiihrt ist.
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9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
stiickungseinrichtung (22) ein Magazin (26) fir meh-
rere Transponder (30) zum Zufiihren jeweils eines
Transponders (30) zum Einfliihrelement (25) auf-
weist.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Pra-
parierungseinrichtung (20) mittels eines Antriebes
(21) zum Herstellen der Aufnahme (33), insbesonde-
re zum Einflhren eines Werkzeuges (28) in das Ma-
terial des Gegenstandes (13), verfahrbar ist.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Pra-
parierungseinrichtung (20) als eine Bohrmaschine
zum Herstellen eines Bohrloches als Aufnahme (33)
fur den Transponder (30) ausgebildet ist.

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Transponder (30) vollstandig in die Aufnahme (33)
einbringbar ist.

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass sich der
Transponder (30) mittels Haltemitteln (32) selbsttatig
in der Aufnahme (33) fixiert.

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Ge-
genstand (13) als eine Transportbox, ein Container
oder eine Palette, insbesondere eine Holzpalette,
ausgebildet ist.

15. Verwendung einer Vorrichtung nach einem
der vorhergehenden Anspriiche zum Befestigen ei-
nes Transponders (30), insbesondere eines
RFID-Transponders, an einem Gegenstand (13) fur
die Identifikation und/oder die Uberwachung von
Transportwegen des Gegenstandes (13).

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen
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